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Renold gorgoslancok

A Renold gorgoslancok egyenletes és kivallo
teljesitményét, a rendszeres mindségellenorzés
biztositja a felhasznalok szamara.

Renold gorgdslancok egyediilallé
csap/hiively geometriaja és gyartasi
pontossaga, hozzajarul a gorgbslancok
hosszabb élettartamahoz, mas gyartok
lancaihoz viszonyitva. A gorgoslanc lizem
kozben minimalisan nyulik.

A Renold gorgdslancok kivalléan
ellenallnak a kifaradasnak, és akar
négyszer hosszabb ideig lizemeltethetdk,
mint mas neves gyartok gorgoslancai.

A szakité szakitoszilardsagi értékek,
meghaladjak a nemzetkozi szabvanyok
kovetelményeit.

elvégezheto; nem kell lecsiszolni a
csapvégeket, ezért nincs sziikség
hosszii ideig tarto ledlldsa.

Renold gorgésldnc visszaldgyitott csap végei és
egyedi korkoros szegecselése, megkonnyiti a
ldnc szét- illetve osszeszerelését, ezzel az
dlldsidé a minimumra cs6kken. Szereléshez csak
egy Renold Idncbonto szerszamra van sziikség,
és a munkafolyamat mdsodpercek alatt

A Renold gorgoslancok az évekig tarto,
kutatas, fejlesztés, tervezés és felhasznaloi
tapasztalatok eredményeként jottek [étre.
Ezért garantaljuk Onnek az egyenletes és
megbizhaté mindséget.

A kovetkezoket allanddéan és szigortan
ellen6rizziik:

* Alapanyag

» Hokezelési technolégia
* Gyartas

o lllesztések

« Osszeszerelés

« Kenéstechnika

 Csomagolas

OSSZEHASONLITO KOPAS TESZT - 08B-1 egysoros gorgdslanc

Idotartam(6ra)

S-N DIAGRAMM
A - RENOLD kifaradasi hatar
B - Mas gyarto kifaradasi hatar

RENOLD

I
85x10°

gbsldncok specidlis tulajdonsdgai,
garantdljdk a hosszabb élettartamot mds ldncgydrtok
Idncaival szemben. Nézd a S-N diagrammot.
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A kifaradassal szembeni ellenallast jelentGsen

javitottuk a csap/hiively kapcsolodasanak

optimalizalasaval és a heveder, valamint a i s L

heveder lyukasztas ellendrzésével. A lanckerék L S —— bels6 heveder
élettartamat noveli a megfelel6 geometridgval - ol = ;

rendelkezd gorgdslanc hasznalata. ) 0 h Uve|y

Renold élenjaré a gorgdslanc gyartas soran
hasznélt golyokalibralas alkalmazasaban, mely
tokéletesen preciz, furatokat eredményez. Ezt
kombindlva mas Renold éltal hasznalt
technoldgiai folyamatokkal, fokozzak a
gorgoslancok ellenallasat a kifaradassal '
szemben és javitjak azok kopasi tulajdonsagait.".
A kifaradassal szembeni ellenallast
megtobbszordzi a szemcseszords és mas

Kglorlleges kenoanye?g alk'almaz“asaval,‘ a TGS RS
gorg0slancok kezdeti kopasa csokken, javul a
korrézidvédelem és a termék huzamosabb ideig
raktarozhaté mindségi romlas nélkiil.

RENOLD MAs GYARTO

L &
! 'SZELES HEVEDER |

& “METSZETA-A . DURVALYUK

.
L3

Renold gorgSslancok csapjai betétedzettek,
tokéletes henger alakuak, és rendkiviili feltleti
keménységtiek. Ezek a tényez6k egyiittesen
biztositjak a csapok optimalis élettartamat.

A gorgoslanc alkatrészeinek élettartamat Megnévelt kifaradassal szembeni ellendllds, a E. E i
T Al A 2 A P < . . . P KITORE
meghosszabbltja, a tokéletesen hasznalt és SZEMCSEszoras es mas feszmtsegcs‘)kkento €s AGOLYOKALIBRALAS MEGNOVELI A HEVEDER FURATAINAK  SORIA -

ellen6rzétt hokezelési technoldgia. feliiletkeményité technolégiak alkalmazasa révén. GEOMETRIAIPONTOSSAGAT, (G TELESEN KOR CENTRIKUS
FURATOT ERUNK EL. A FURAT FELULETE KIKEMENYEDIK.

HRENOLD |

RENOLD
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Renold Szabvanyos Gorgoslancok
Eurdpai Szabvany (BS) /1SO 606

Renold IS0
anc jelolés
jelolés

Osztés | Osztas
(inch) (mm)

Gorgd
atmeérg

Eurdpai Szabvany ( BS ) - Egysoros gérgGslancok

1141 -
1151 03
1161 04
05B1 058-1
06B1 06B-1
08B1 08B-1
111043 -
111041 o
110043 -
1081 10B-1
110053 o
1281 12B-1
16B1 16B-1
2081 208-1
2481 24B-1
28B1 28B-1
3281 3281
40B1 40B-1
180709 -
180781 o
110325 -

44.450
50.800
63.500
76.200
88.900
101.600

2.70
2.50
2.80
3.00
572
1.75
488
330
5.21
9.65
6.48
11,68
17.02
19.56
25.40
30.99
30.99
39.30
45.72
53.34
60.96

27.94
2921
3937
48.26
53.98
63.50

Heveder
magassag

410

heveder
vastagsag | vastagsag

8.13
1219
1372
15.24

heveder

0.57
0.60
0.60
0.76
1.04
155
0.98
0.98
155
155

8.13
10.16
12,70
1372

atmeérg

165
149
185
231
3.28
445
4.09
4.09
445

6.8

99.1
1146
1309

Kereszt
osztas

I
12 =

150606

szakitderd

(Newtons)

MIN

1800
2200
3000
4400
8900
17800
8900
8900
17800
22200
22200
28900
60000
95000
160000
200000
250000
355000
560000
778435
711800

9.35
10.10
16.50
25.80
35.20
49.30

No. 11/58

v
/
v/
v
/
v
v
/
v/
v
/
v
v
/
v
v
/
v
v
/
v

No.
107

/
v
/
/
v
/
v
v
/
/
v
/
v
v
/
v
v
/
/
v

/

|
v

NSNS SSNSN

Megjegyzés: Renold gorgdslancai messze meghaladjak az IS0 606 szabvényban meghatarozott szakitdszilardsagi értékeket, de véleményiink szerint a kopassal és kifaradassal szembeni ellenallas fontosabb mutato.
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Renold Szabvanyos Gorgoslancok
Eurépai Szabvany (BS) / 1SO 606

No. 11/58

Renold IS0 Osztds | Osztés 6 Gorgd | Heveder 6 ils6 Osszekotd | Kereszt | 150606 | To No. | No. | No. | No. | No.
lanc jelélés (inch) (mm) N atmér6 | magassag | heveder | heveder | atmeérd osztas | szakitGerd 07| 1126|1230
jelolés vastagsag | vastagsag

(Newtons)

MIN

Eurdpai Szabvany ( BS ) - Kétsoros gorg6slancok

05B2 05B-2 0315 8.000 3.00 5.00 711 0.76 0.76 231 143 5.64 7800 0.36 v v v v
06B2 068-2 0.375 9.525 572 6.35 8.20 129 1.04 3.28 230 1.3 10.24 16900 0.78 v v/ 4 4
08B2 08B-2 0.500 12.700 1.75 851 1170 155 155 4.45 304 20 13.92 31100 138 v/ v/ v/ v/
1082 108-2 0.625 15.875 9.65 10.16 14,60 155 155 5.08 354 25 16.59 44500 169 v v v v
1282 1282 0.750 19.050 11,68 12,07 16.00 181 181 572 414 26 19.46 57800 242 v v/ v/ S 4
1682 16B-2 1.000 25.400 17.02 15.88 21.08 412 3.10 8.28 66.8 22 31.88 106000 5.50 v/ / v/ v/ -
2082 20B-2 1.250 31.750 19.56 19.05 26.42 4.62 3.61 10.19 76.7 27 36.45 170000 7.80 v v © v v
2482 2482 1500 38.100 2540 25.40 33.40 6.10 5.08 1463 1013 6.8 48.36 280000  14.80 v v/ v @ v/
2882 28B-2 1750 44.450 30.99 27.94 37.08 7.62 6.35 15.90 1237 6.8 59.56 360000  18.60 v/ / v/ v/
3282 32B-2 2,000 50.800 30.99 2921 42.29 111 6.35 17.81 1220 8.0 58.55 450000  20.10 v v v v
40B2 40B-2 2.500 63.500 3930 3937 52.96 8.13 8.13 22,89 150.5 9.5 7229 630000 1650 v v/ v v/

180721 - 3.000 76.200 45.72 48.26 66.04 1219 10.16 29.24 1904 105 9121 1000000  51.00 v/ v/ v/ =

180760 ° 3.500 88.900 53.34 53.98 80.52 1245 1372 3430 2212 117 106.60 | 1557000  69.70 v / v/

114325 o 4.000 101.600 60.96 63.50 90.17 1524 1372 39.40 250.8 13.0 119.90 | 1423420  97.50 v v/ °

Eurépai Szabvany ( BS ) - Haromsoros gérgdslancok
| | ] s e f ] o] efr]c]w ]l ] [ J P [ | [

05B3 05B-3 0315 8.000 3.00 5.00 111 0.76 0.76 231 19.9 jii5 5.64 11100 0.54 v/ 4 c v/ = v/
0683 06B-3 0375 9.525 572 6.35 8.20 129 1.04 3.28 333 13 10.24 2900 1/ /- /-
0883 08B-3 0.500 12.700 175 8.51 1170 155 155 445 443 20 13.92 44500 2.06 v / © v o v
1083 108-3 0.625 15.875 9.65 10.16 14.60 155 155 5.08 520 25 16,59 66700 254 v/ 4 o v/ = v/
1283 1283 0750 | 19050 1168 | 1207 1600 181 181 572 60.9 26 19.46 86700 359 / / oo/
1683 168-3 1.000 25.400 17.02 15.88 21.08 412 3.10 8.28 98.6 22 31.88 160000 8.15 v / v v
2083 20B-3 1250 31750 19.56 19.05 26.42 4.62 3.61 10.19 1132 27 36.45 250000  11.65 v/ v/ @ 4 v/
2483 2483 1500 | 38100 2540 | 2540 3340 6.10 508 | 1463 1497 6.8 4836 | 425000 2225 </ 0/ /- /
2883 288-3 1750 44.450 30.99 21.94 37.08 7.62 6.35 15.90 1833 6.8 59.56 530000  28.00 v v/ v v
3283 32B-3 2,000 50.800 30.99 2921 42.29 711 6.35 1781 180.5 8.0 5855 670000  30.00 4 oo/ v/
4083 40B-3 2500 | 63500 3930 = 3937 529 8.13 8.13 289 2228 95 7229 | 950000 4890 </ / |/ v

180739 o 3.000 76.200 45.72 48.26 66.04 1219 10.16 29.24 2816 10.5 9121 1500000  76.20 v v/ v ©

Megjegyzés: Renold gorgdslancai messze meghaladjak az IS0 606 szabvanyban meghatarozott szakitdszilardsagi értékeket, de véleményiink szerint a kopassal és kifaradassal szembeni ellendllas fontosabb mutato.
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Renold Szabvanyos Gorgoslancok
ANSI Szabvany / ISO 606

Renold 150 Osztds | Osztas | Belsd Gorgd | Heveder 6 iils6 Osszekdts | Kereszt | 150606 o
lanc jeldlés (inch) (mm) | szélesség | atmérd | magassig| heveder | heveder | atmérg osztas | szakitder§
jelolés vastagsag | vastagsag
(Newtons)
MIN
ANSI Szabvany - Egysoros gorg6slancok
25A1 25-1 0.250 6.350 3.10 330 5.90 0.76 0.76 230 3500 0.12 v v °
35A1 35-1 0.375 9.525 4.68 5.08 8.60 129 129 3.59 12.0 1.7 o 7900 0.35 v v/ = v/
40A1 40 0.500 12.700 1.85 192 11.20 155 155 397 16.4 21 ° 13900 0.60 v/ / v/ v
41A1 41 0.500 12.700 6.35 111 9.91 130 130 3.59 145 21 © 6700 0.42 v v o v
50A1 50-1 0.625 15.875 9.40 10.16 14.60 2,04 2,04 5.08 204 27 o 21800 1.00 v v/ 4 v/
60A1 60-1 0.750 19.050 12,57 1191 17.50 245 245 5.94 253 26 ° 31300 147 v/ / / o v/
80A1 80-1 1,000 25.400 15.75 15.88 2413 325 3.25 7.94 327 3.0 © 55600 2.80 v v v v v
100A1 100-1 1250 31750 18.90 19.05 30.17 4.06 4.06 9.54 39.7 4.2 o 87000 4.20 v v/ 4 4 v/
120A1 120-1 1.500 38.100 25.23 2223 36.20 4.80 4.80 1111 493 53 ° 125000 5.70 v/ / / / v
140A1 140-1 1750 44.450 25.23 25.40 423 5.61 5.61 127 529 5.2 © 170000 7.80 v v v v v
160A1 160-1 2,000 50.800 3155 2858 48.26 6.35 6.35 1429 63.1 6.5 o 223000 10.40 v v/ 4 4 v
180A1 180-1 2.250 57.150 35.48 3571 54.30 711 111 17.46 70.6 19 ° 281000 13.94 v/ / v/ / o
200A1 200-1 2.500 63.500 37.85 39.67 6033 8.13 8.13 19.85 76.9 9.0 © 347000 17.30 v v v v v
240A1 240-1 3.000 76.200 41.35 47.62 7239 9.80 9.80 23.80 944 105 o 500000 25.00 v v/ 4 4 s

Megjegyzés: Renold gorgdslancai messze meghaladjak az 1O 606 szabvanyban meghatérozott szakitészilérdsagi értékeket, de véleményiink szerint a kopéssal és kiféraddssal szembeni ellenéllés fontosabb mutato.
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Renold Szabvanyos Gorgoslancok
ANSI Szabvany / ISO 606

Renold 150 Osztas | Osztas Belsd Gorgd | Heveder Kereszt | 150606 | Tomeg | No. | No. | No.
lanc jeldlés (inch) (mm) | szélesség | atmérd | magassig| heveder | heveder | atmérg osztas | szakitder§ 4w u
jelolés vastagsag | vastagsag
(Newtons)|  kg/m
MIN
ANSI Szabvany - Kétsoros gorg6slancok
25A2 25-2 0.250 6.350 3.10 330 5.90 0.76 0.76 230 142 12 6.40 7000 0.26 v v ° v/ ° © v
35A2 35-2 0375 9.525 4.68 5.08 8.60 129 129 3.59 222 17 10.13 15800 0.62 v v/ = / = oo/
40A2 40-2 0.500 12.700 1.85 1.92 11.20 155 155 397 30.8 21 1438 27800 120 v/ / v/ / = v/ /
50A2 50-2 0.625 15.875 9.40 10.16 14.60 2.04 2.04 5.08 384 27 1811 43600 198 v v v v/ ° A
60A2 60-2 0.750 19.050 12,57 1191 17.50 245 245 5.94 481 26 22.78 62600 291 v 4 4 4 = o/
80A2 80-2 1,000 25.400 15.75 15.88 2413 3.25 3.25 7.94 61.9 3.0 29.29 111200 5.50 v/ v/ / / v/ o
100A2 100-2 1.250 31.750 18.90 19.05 30.17 4.06 4,06 9.54 754 4.2 35.76 174000 8.40 v v v v v o
120A2 1202 1500 38.100 2523 2223 36.20 4.80 4.80 1111 9.7 53 45.44 250000  11.00 v v/ 4 4 v/ =
140A2 140-2 1.750 44.450 25.23 25.40 423 5.61 5.61 1271 1018 5% 48.87 340000  15.50 v/ / / / v/ o
160A2 160-2 2,000 50.800 3155 28.58 48.26 6.35 6.35 1429 1216 6.5 58.55 446000  20.60 v v v v v o
180A2 180-2 2.250 57.150 3548 3571 54.30 711 111 17.46 1365 79 65.84 562000 27.72 v v/ 4 4 = =
200A2 200-2 2,500 63.500 37.85 39.67 60.33 813 8.13 19.85 1485 9.0 7155 694000  34.40 v/ / v/ v/ v/ o
240A2 240-2 3.000 76.200 47.35 47.62 7239 9.80 9.80 23.80 1822 105 87.80 | 1000000  50.00 v v v v ° o
ANSI Szabvany - Haromsoros gorgoslancok
25A3 25-3 0.250 6.350 3.10 330 5.90 0.76 0.76 230 20.8 12 6.40 10500 0.39 v/ / = / = © /
35A3 353 0.375 9.525 4,68 5.08 8.60 129 129 3.59 322 17 10.13 23700 0.93 v 4 e v/ ° A
40A3 40-3 0.500 12700 7.85 1.92 11.20 155 155 397 451 21 1438 41700 1.80 v v/ v/ / e oo/
50A3 50-3 0.625 15.875 9.40 10.16 14.60 2.04 2,04 5.08 56.5 27 18.11 65400 2.96 v/ / / v/ = v/ /
60A3 60-3 0.750 19,050 12,57 1191 17.50 245 2.45 5.94 70.9 26 22.78 93900 438 v 4 v v/ o o/
80A3 80-3 1.000 25.400 1575 15.88 2413 3.25 3.25 7.94 912 3.0 29.29 166800 830 v/ v/ 4 o = v 5
100A3 100-3 1.250 31750 18.90 19.05 30.17 4.06 4,06 9.54 1112 42 35.76 261000 12,60 / / / = v ©
120A3 120-3 1,500 38.100 25.23 22.23 36.20 4.80 4.80 1111 140.2 53 45.44 375000  16.70 v v/ v ° v
140A3 140-3 1750 44.450 2523 25.40 223 5.61 5.61 1271 150.7 5.2 48.87 510000  23.10 v/ v/ 4 5 v
160A3 160-3 2,000 50.800 3155 28.58 48.26 6.35 6.35 1429 180.2 6.5 58.55 669000  31.00 / / / ° v
180A3 180-3 2.250 57.150 35.48 35.71 54.30 711 711 1746 2023 19 65.84 843000 4150 v 4 v ° @
200A3 200-3 2.500 63.500 37.85 39.67 6033 8.13 8.13 19.85 229.0 9.0 7155 | 1041000 5120 v/ v/ / 5 v
240A3 2403 3.000 76.200 41.35 47.62 7239 9.80 9.80 23.80 270.1 10.5 87.80 1500000  75.00 / / / / o

Megjegyzés: Renold gorgdslancai messze meghaladjak az IS0 606 szabvanyban meghatarozott szakitdszilardsagi értékeket, de véleményiink szerint a kopassal és kifaradassal szembeni ellenallas fontosabb mutato.
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K1 épitéelemek
Renold / ISO 606

K1 épitGelem

u/2 1]

Renold 150 Osztas Osztas
lanc jelolés (inch) (mm)
jelolés

Renold szabvany

08B1 08B 0.500 12.700 157 157 11.56 8.89 419 6.80 23.80 37.92
1081 108 0.625 15.875 157 157 12.83 10.16 4.98 6.80 3175 4445
1281 128 0.750 19.050 183 183 16.64 13.49 7.14 8.02 38.10 59.66
16B1 168 1.000 25.400 4.06 3.10 2432 15.24 6.68 1027 47.63 74.45
2081 208 1250 31750 4,62 361 25.59 19.84 8.08 1258 63.50 93.62
1SO szabvany
] [« J « ] e ] ¢ | v J v | ¢ ] ¢ [ 1 | v
1161 04 0.236 6.000 0.57 0.57 5.8 4.5 23 25 112 17.6
05B1 058 0315 8.000 0.73 0.73 78 5t 23 34 135 215
06B1* 06B 0375 9.525 125 1.00 8.0 6.7 33 41 19.6 285
08B1 08B 0.500 12700 151 151 110 8.9 43 it 254 a7
1081 108 0.625 15875 151 151 140 103 53 68 318 49.0
1281 128 0.750 19.050 176 176 180 135 6.6 8.1 38.1 527
16B1 16B 1.000 25.400 3.70 3.00 240 159 6.6 105 50.8 85.6
20B1 208 1250 31750 4.40 3.50 30.0 199 84 132 63.5 1010
2481 28 1500 38.100 5.40 5.00 36.0 280 105 16.7 88.0 1247

*Egyenes heveder

K1 épitdelem, egy oldalon

K2 épitdelem, két oldalon
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K2 épitéelemek
Renold / ISO 606

K2 épitGelem

U/2 U
w
T/2
|
F
‘ 1
= 1
| ! i "

\—'—RENOLB—F/ — + —
) o/ ‘

Renold 150 Osztas Osztas
lanc JELE (inch) (mm)
jelolés

Renold szabvany

1 |~ ] » | e ] ¢« | &+ ] ¢ | ¢ ] v | o ] 1 ] v |

08B1 08B 0.500 12,700 157 157 9.890 4.85 6.80 24.50 12.700 25.40 40.46
1081 108 0.625 15875 157 157 10.160 4.98 6.80 29.97 15.875 3175 45,57
1281 128 0.750 19.050 183 183 11430 5.54 8.02 35.48 19.050 34.93 5113
16B1 168 1,000 25.400 4.06 3.10 15.875 8.08 1027 4591 25.400 57.15 78.26
2081 208 1.250 31720 462 361 19.840 8.08 1258 58.10 31750 63.50 93.62
1SO szabvany
1 [~ ] » | e ] ¢« | &+ ] ¢ | ¢ ] v | o ] 1 ] v |
1161 04 - 6.000 057 057 45 23 25 111 60 112 176
0581 058 - 8.000 0.73 0.13 53 23 34 148 8.0 135 215
06B1* 068 0375 9.525 125 1.00 6.7 33 41 196 9.5 19.6 285
08B1 08B 0.500 12700 151 151 89 43 59 24 121 254 47
1081 108 0.625 15.875 151 151 103 53 68 299 15.9 318 496
1281 128 0.750 19.050 176 176 135 6.6 81 354 19.0 38.1 488
16B1 168 1,000 25.400 3.70 3.00 159 6.6 10.5 46.2 264 50.8 85.6
2081 208 1.250 31750 4.40 3,50 19.9 84 132 57.0 317 63.5 1010
2481 248 1.500 38.100 5.40 5.00 28.0 105 167 715 38.1 88.0 1247

*Egyenes heveder

M1 épitéelemek, egy oldalon M2 épitéelemek, két oldalon
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M1/M2 épitéelemek
Renold / ISO 606

M1 épitdelem . ol F
| | .
N A R s
GG GRS it S i

M2 épitéelem s

Renold 150 Osztas Osztas
lanc jelolés (inch) (mm)
jelolés

Renold Szabvanyos - M1 épitéelemek

08B1 08B 0.500 12700 157 157 1156 19.00 12700 419 6.80
10B1 108 0.625 15.875 157 157 12.83 2254 15.875 4.98 6.80
1281 128 0.750 19.050 183 183 16.64 3198 22230 114 8.02
16B1 168 1,000 25.400 4.06 3.10 2432 3413 23.800 6.73 1027
2081 208 1.250 31750 4.62 3.61 25.59 46.02 31750 8.20 1258

ISO Szabvanyos - M1 épitéelemek

1161 6.000 0.57 0.57 5.80 10.0
05B1 OSB 8.000 0.73 0.73 7.80 119 8.6 2.3 3.4
06B1* 068 0375 9.525 125 1.00 8.00 145 101 33 41
08B1 08B 0.500 12700 151 151 11.00 208 130 43 59
10B1 108 0.625 15.875 151 151 14.00 249 165 53 6.8
1281 128 0.750 19.050 176 176 18.00 282 210 6.6 81
16B1 168 1,000 25.400 3.70 3.00 24,00 39.7 23.0 6.6 10.5
2081 208 1250 31750 4.40 3.50 30.00 415 305 84 132
2481 248 1500 38.100 5.40 5.00 36.00 615 27 10.5 16.7

I1SO Szabvanyos - M2 épit6elemek

1161 6.000 0.57 0.57 10.0 6.8 111
05B1 OSB o 8.000 0.73 0.73 119 8.6 2.3 3.4 148 8.0
06B1* 06B 0.375 9.525 125 1.00 145 10.1 33 41 17.6 9.5
08B1 088 0.500 12700 151 151 20.8 130 43 i) 244 127
1081 108 0.625 15.875 151 151 249 165 53 6.8 299 159
1281 128 0.750 19,050 176 176 282 210 6.6 8.1 354 19.0
16B1 168 1.000 25.400 3.70 3.00 39.7 23.0 6.6 105 46.2 254
2081 208 1.250 31750 4.40 3.50 415 305 84 132 57.0 317
24B1 248 1.500 38.100 5.40 5.00 615 27 10.5 167 715 381

*Egyenes heveder
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Hosszabbitott csapos gorgoslancok
Eurépai Szabvany (BS ) / 1SO 606

Hosszabbitott csap+Seeger gytirli horony (C kivitel) Egyedi tagok

No 163 No165
kiils6 szem 0sszekotd szem - Seeger
gydris biztositashoz

No 164 No166
kiils6 szem 0sszekotd szem - Seeger gyirlis
biztositashoz

) ) Hosszabbitott csapos
Renold 150 Osztas Osztas Csap Csap Horony Horonyolt Csap el
lanc jelolés (inch) (mm) tmérd hossz a szélesség tmérg hossza gOrgos anf' a ¢sapon
jeldlés horonyig [anckbzépts| Seeger gydrii
horonnyal :
MAX MAX . -

C tipus
08B1 08B-1 0.500 12.700 4.45 719 0.58 3.18 17.718
1081 108-1 0.625 15.875 5.08 9.45 0.71 373 2134
1281 1281 0.750 19.050 5.72 1181 0.71 478 25.15
1681 168-1 1.000 25.400 8.28 1575 1.02 6.93 36,58
Hosszabbitott Csapos gorgéslanc (D kivitel) Egyedi tagok

‘ ‘ ‘ ‘ No 563 No 565
kiils6 szem 0sszekotd szem

A A ‘ No 564 No 566
L—"L‘—> kiils6 szem 0sszekotd szem

Renold IS0 Osztds Osztés Csap Csap hossz, Teljes Hosszabbitott csapos gorgdslanc
lanc jelolés (inch) (mm) atmérg a hevedertd| csap hossz
jelolés
10.01 10.25

D tipus - 1SO 606

06B1* 06B-1 0375 9.525 3.28 113 238
08B1 08B-1 0.500 12,700 4.45 148 310
1081 108-1 0.625 15.875 5.08 176 36.2
1281 1281 0.750 19.050 572 20.7 24
16B1 16B-1 1.000 25.400 8.28 333 68.0
20B1 20B-1 1.250 31.750 10.19 383 79.7

24B1 24B-1 1500 38.100 14,63 503 101.8



Australia
Melbourne (Victoria)

Tel: +61(0) 39262 3333
Fax: + 61 (0) 3 9561 8561
e-mail: melsmg@renold.com.au

also at: Sydney, Brisbane, Adelaide, Perth,
Newcastle, Wollongong, Townsville

Austria
Vienna

Tel: +43(0) 13303484
Fax: + 43 (0) 1 330 3484-5
e-mail: office@renold.at

Belgium
Gent

Tel: +32(0) 92429550
Fax: +32(0) 9242 9559
e-mail: info@renold.be

Canada
Montreal (Quebec)

Tel: +1514 367 1764
Fax: + 1 514 367 4993
e-mail: inquiry@renoldcanada.com

China
Shanghai

Tel: +21 5046 2696
Fax: + 21 5046 2695
e-mail: sales@renold.cn

Czech Republic

Zlin

Tel: +420 606 727 811
Fax: + 420 577 240 324
e-mail: czech@renold.com

France
Seclin

Tel: +33 (0) 320 16 29 29
Fax: + 33 (0) 320 16 29 00
e-mail: contact@brampton-renold.com

Germany
Einbeck

Tel: +49 (0) 5562 810
Fax: + 49 (0) 5562 81130
e-mail: info@renold.de

Hungary
Budapest

Tel: +36 30228 3269
Fax: + 36 1 287 8087
e-mail: info@renold.hu

India
Coimbatore

Tel: +91-422 4226800
Fax: +91 - 422 2532358
e-mail: marketing@renold.in

Malaysia
Selangor Darul Ehsan

Tel: +60 3-5122 7880
Fax: + 60 3-5122 7881
e-mail: malaysia@renold.com

also at: Johor Bharu, Ipoh, Penang

Netherlands
Amsterdam

Tel: +31 (0) 20 6146661
Fax: + 31 (0) 20 6146391
e-mail: info@renold.nl

New Zealand
Auckland

Tel: +64 9828 5018
Fax: + 64 9828 5019
e-mail: aksales@renold.co.nz

also at: Christchurch

Philippines
Paranaque City

Tel: +63 28296086
Fax: + 63 2 826 5211

Poland

Tel: +48 663 842487
e-mail: info@renold.pl

Romania
Motca

Tel: +4 0726 69 56 52
Fax: +4 0232 76 56 52
e-mail: renold.romania@yahoo.co.uk

Russia
Moscow

Tel: +7 495 645 2250
Fax: + 7 495 645 2251
e-mail: info@renold.ru

Scandinavia
Hvidovre (Copenhagen)

Tel: +4543452611
Fax: + 45 43 45 65 92
e-mail: infor@renold.com

Singapore
Tel: +65 6760 2422

Fax: + 656760 1507
e-mail: sales@renold.sg

South Africa
Benoni (Johannesburg)

Tel: +27 11 747 9500
Fax: +27 11 747 9505
e-mail: sales@renold.co.za

also at: Richards Bay,
Port Elizabeth, Cape Town

Spain

Gava (Barcelona)

Tel: +3493 6389641
Fax: + 3493 638 0737
e-mail: spain@renold.com

Switzerland
Diibendorf (Ziirich)

Tel: +41 (0) 44 824 8484
Fax: + 41 (0) 44 824 8411
e-mail: duebendorf@renold.com

also at: Crissier (Lausanne)

UK
Burton upon Trent

Tel: +44(0) 1283 512940
Fax: + 44 (0) 1283 512628
e-mail: ukchain@renold.com

USA
Morristown TN

Tel: +1 8002519012
Fax: + 1423 581 2399
e-mail: sales@renoldjeffrey.com
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