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tancuch Rolkowy A&S

To wiecej niz tancuch

tancuch Rolkowy A&S

tancuchy A&S ciesza sie od wielu lat uznaniem
ze wzgledu na wysoka jakos¢, przystepnosc
cenowa i niezawodnos$¢. Zyskaty one doskonata
opinie dzieki bardzo duzej odpornosci na
zuzycie, wytrzymatoSci na zmeczenie i
trwatosci, stajac sie najbardziej znana marka
fancuchéw w Europie

To wiecej niz tancuch

tancuchy rolkowe A&sS dzigki swojej
niezawodnosci i wytrzymatosci istotnie
ograniczaja przestoje i konserwacje.

Odpowiadaja one potrzebom stawianym

przez zréznicowane zastosowania i coraz
wyzsze wymagania ze strony przemystu. Aby
dotrzymac kroku coraz wiekszym wymaganiom,
wprowadzane sa kolejne usprawnienia,
nadajace produktom jeszcze lepsza
charakterystyke robocza.

Do tancuchéw A&S, w wersjach zgodnych z

norma Europejska (BS) i ANSI, stosowane sa
$rodki smarne, dostosowane do okre$lonych
wymagan klienta.

Grupa Renold

tancuchy rolkowe A&S to jeden z wielu
produktéw firmy Renold, wiodacego
producenta tafcuchéw i urzadzen do przekazu
mocy. Dzieki globalnej sieci firm handlowych i
dystrybutoréw Renold oferuje swoje produkty i
wsparcie techniczne na catym Swiecie.

tancuchy A&S typu simplex,
duplex i triplex.

Na zaméwienie dostepne sa
fancuchy cztero- i wiecej rzedowe.
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tancuch Rolkowy A&S
tancuch europejski (BS) / 1SO 606

Numer i Podziatka | Szerokos¢ | Sredni 5¢| Grubosc | Grubosc | Srednica Dhugos¢ zenie| Podziatka | St Waga Nt | Nr. ] N | Ne ] N
faricucha (mm)  wewnetrzna i { ptytki phytki | sworznia | sworznia i poprzeczna| zrywajaca 107 |11 | 26 | 12 | 30
Renold wewn ZewWn ) 150606
N | kg/m
MAKS MAKS MIN

Norma europejska (BS) - Jednorzedowy

1000001 ° 0.158 4.000 2.70 2.50 4.10 0.57 0.57 165 12 1800 0.07 4 4 =

1000002 03 0197 | 5000 250 3.20 4.10 0.60 0.60 149 7.4 13 - 200 008 / / . I/
1000003 04 0.236 6.000 2.80 4.00 5.00 0.60 0.60 185 74 10 o 3000 0.12 v v/ v o v
1000006 05B-1 0315 8.000 3.00 5.00 711 0.76 0.76 231 8.6 15 @ 4400 0.18 4 4 4 = 4
1000015 0B-1 0375 | 9525 5.72 6.35 8.20 129 1.04 328 125 13 - 800 039 / / oo/
1000031** ~ 08B-1 0.500 12.700 1.75 8.51 1170 155 155 445 16.5 2.0 o 17800 0.70 v v/ v o v
1000040** ~ 10B-1 0.625 15.875 9.65 10.16 14,60 155 155 5.08 188 25 @ 22200 0.96 4 4 4 = 4
1000050 = 12B-1 0750 | 19050 1168 | 1207 1600 181 181 5.72 219 26 - 8900 12/ / oo/
1000068~ 16B-1 1,000 25.400 17.02 15.88 21.08 412 3.10 8.28 349 ) o 60000 2.80 v v/ AN v
1000075** ~ 20B-1 1250 31750 19.56 19.05 26.42 4.62 3.61 10.19 39.8 27 @ 95000 3.85 4 4 c A =
1000079 24B-1 1500 | 38100 2540 | 2540 3340 6.10 5.08 1463 526 6.8 - 160000 745 /0 / /L -/
1000615 28B-1 1750 44.450 30.99 21.94 37.08 7.62 6.35 15.90 64.2 6.8 o 200000 935 v v/ v o v
1000617 32B-1 2,000 50.800 30.99 2921 8229 711 6.35 1781 634 8.0 @ 250000 10.10 4 4 4 = v/
1000620 40B-1 2500 63500 3930 | 3937 529 8.13 813 | 2289 782 95 - 355000 1650 /0 /0 -/

Norma europejska (BS) - Dwurzedowy
1000004 04 0.236 6.000 2.80 4.00 5.00 0.60 0.60 185 10 5.50 6000 0.24 v v v o v
1000007 058-2 0315 8.000 3.00 5.00 711 0.76 0.76 231 14.3 (5 5.64 7800 036 4 4 4 = 4
1000016* 06B-2 0375 9.525 572 6.35 8.20 129 1.04 3.28 23.0 i 10.24 16900 0.78 v/ v/ v/ = v/
1000032** ~ 08B-2 0.500 12.700 1.75 8.51 1170 155 155 445 30.4 2.0 13.92 31100 138 / / / = /
1000041** | 10B-2 0.625 15.875 9.65 10.16 14,60 155 155 5.08 354 25 1659 44500 169 v/ 4 4 = v
1000051** | 12B-2 0.750 19.050 11.68 12,07 16.00 181 181 572 414 26 19.46 57800 242 / / v/ = v/
1000069** ~ 16B-2 1,000 25.400 17.02 15.88 21.08 412 3.10 8.28 66.8 2.2 31.88 106000 5.50 v v oo/
1000076 2082 1250 31750 19.56 19.05 26.42 4.62 3.61 10.19 76.7 27 3645 170000 7.80 v/ 4 @ A
1000080 24B-2 1500 38.100 25.40 25.40 33.40 6.10 5.08 14,63 1013 6.8 4836 280000 14.80 v/ / v = /
1000611 28B-2 1750 44.450 30.99 21.94 37.08 1.62 6.35 15.90 1237 6.8 59.56 360000 18.60 v v v ° v
1000618 3282 2,000 50.800 30.99 2921 0229 711 6.35 17.81 1220 8.0 58.55 450000 20.10 4 4 v v/
1000621 40B-2 2.500 63.500 39.30 39.37 52.96 8.13 8.13 22.89 1505 9.5 72.29 630000 32.80 v/ v/ v = v/
Norma europejska (BS) - Trzyrzedowy

1000008 058-3 0315 8.000 3.00 5.00 711 0.76 0.76 231 199 15 5.64 11100 0.54 / / - / = /
1000017* 06B-3 0375 9.525 572 6.35 8.20 129 1.04 3.28 333 i3 10.24 24900 111 4 4 @ v/ = 4
1000033 08B-3 0.500 12.700 1.75 851 1170 155 155 445 443 20 13.92 44500 2.06 v/ v/ o v/ = v/
1000042 10B-3 0.625 15.875 9.65 10.16 14,60 155 155 5.08 52,0 25 16.59 66700 2.54 / / v/ o v
1000052 1283 0.750 19.050 11.68 12,07 16.00 181 181 572 60.9 26 19.46 86700 3.59 4 4 4 = v/
1000070 16B-3 1.000 25.400 17.02 15.88 21.08 412 3.10 8.28 98.6 22 31.88 160000 8.15 / v/ A
1000077 20B-3 1.250 31.750 19.56 19.05 26.42 4.62 3.61 10.19 1132 2.1 36.45 250000 11.65 / / - S/
1000081 2483 1500 38.100 25.40 25.40 33.40 6.10 5.08 1463 149.7 6.8 4836 425000 22.25 v/ v/ 4 ° 4
1000616 28B-3 1750 44.450 30.99 27.94 37.08 7.62 6.35 15.90 1833 6.8 59.56 530000 28.00 / v/ v/ = v/
1000619 3283 2,000 50.800 30.99 2921 0229 111 6.35 17.81 180.5 8.0 58.55 670000 30.00 v / v v
1000797 408-3 2.500 63.500 39.30 39.37 52.96 8.13 8.13 22.89 2228 9.5 7229 950000 48.90 v v/ 4 4 =

*Tylko z prostymi blaszkami ** Mozliwa wersja z prostymi blaszkami
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tancuch Rolkowy A&S
ANSI tancuch / 1SO 606
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Numer i Podziatka s¢| Srednica §¢ §¢ s¢| Srednica Dhugos¢ | Wydtuzenie] Podziatka | Sita Waga Nt | Ne | Neo | Neo | Nk | Nk
tancucha (mm) rolki i d i | sworznia | sworznia i ywajaca 107 11| 26 | s8 | 12 | 30
Renold (23 150606

(N) kg/m

MIN

Norma amerykanska (ANSI) - Jednorzedowy

1000083° 25-1 0.250 6.350 3.10 330 5.90 0.76 0.76 230 19 3500 0.12 v v/ / 4
1000086° = 351 0375 9525 468 5.08 860 129 129 359 120 1.7 - 9 03/ /- /- v/
1000090 40-1 0.500 12.700 7.85 192 11.20 155 155 3.97 164 21 ° 13900 0.60 v v o v o ° v
1000095% 50-1 0.625 15.875 9.40 10.16 14,60 2,04 2,04 5.08 204 27 ° 21800 1.00 v v/ 4 v/ = o/
1000102% 601 0750 19050 1257 1191 1750 = 245 245 594 253 26 - 3o 141/ /L /-
1000110 80-1 1,000 25.400 15.75 15.88 2413 325 3.25 7.94 327 3.0 ° 55600 2.80 v v v v v o
1000116 100-1 1250 31750 18.90 19.05 30.17 4.06 4.06 9.54 39.7 4.2 ° 87000 4.20 v v/ 4 4 v =
1000120 | 1201 1500 | 38100 2523 | 2223 3620 480 480 1111 493 53 - 12500 570 /0 /  / /|-
1000124 140-1 1750 44.450 25.23 25.40 423 5.61 5.61 1271 52.9 5.2 ° 170000 7.80 v v v v v o
1000126 160-1 2,000 50.800 3155 2858 48.26 6.35 6.35 1429 63.1 6.5 o 223000 10.40 v v/ 4 4 v =
1000914 | 2001 2500 | 63500  37.85 | 3967 6033 813 813 | 1985 769 9.0 - 47000 1730 /O / / /|-
Norma amerykanska (ANSI) - Dwurzedowy
] (e ] s e c]o ] e ] o]l ]] | ] | [ ]

1000084 252 0250 = 6350 3.0 330 590 076 0.76 230 142 12 6.40 00 026 / /- /- -/
1000087° 352 0.375 9.525 4.68 5.08 8.60 129 129 3.59 22.2 17 10.13 15800 0.62 v 4 ° v/ ° ° v
1000091 40-2 0.500 12700 7.85 192 11.20 155 155 397 308 21 1438 27800 120 v v/ = v/ = © /
1000096 502 0625 | 15875 940 | 1016 1460 204 204 5.08 38.4 27 1811 | 4600 18/ 0/ O/ /- /A
1000103 60-2 0.750 19.050 12,57 1191 17.50 245 245 5.94 48.1 26 22.78 62600 291 v v/ v v/ ° o/
1000111 80-2 1.000 25.400 1575 15.88 2413 325 3.25 7.94 619 3.0 29.29 111200 5.50 v v/ 4 4 v e
1000117 | 1002 1250 | 31750 1890 = 1905 3017 = 406 4.06 9.54 754 42 3576 174000 840 /  / / /|-
1000121 1202 1500 38.100 2523 2223 36.20 4.80 4.80 111 9.7 53 45.44 250000 11.00 v v/ v v v

1000125 140-2 1750 44.450 2523 25.40 223 5.61 5.61 1271 1018 5.2 48.87 340000 1550 v/ v/ v/ 4 v °
1000127 1602 2000 = 50.800 3155 2858 4826 = 635 635 | 429 1216 65 5855 446000 2060 </ /| / /<o

Norma amerykanska (ANSI) - Trzyrzedowy

1000085° 253 0.250 6.350 3.10 330 5.90 0.76 0.76 230 208 12 6.40 10500 039 v 4 = v/ = ° 4
1000088° 353 0375 9.525 4.68 5.08 8.60 129 129 3.59 322 17 10.13 23700 0.93 v v/ = / = e v/
1000092 403 0500 12700 785 792 1120 155 155 397 451 21 1438 4700 180 [/ 0/ - /- -/
1000097 50-3 0.625 15.875 9.40 10.16 14.60 2,04 2,04 5.08 56.5 27 18.11 65400 2.96 v v/ 4 v/ = o/
1000104 60-3 0.750 19.050 1257 1191 17.50 245 245 5.94 709 26 22.78 93900 438 v v/ v/ / = o/
1000112 803 1000 = 25400 1575 = 1588 2413 325 3.5 7.94 912 30 2929 166800 830 /0 / /- -/ | -
1000118 100-3 1250 31750 18.90 19.05 30.17 4.06 4.06 9.54 1112 4.2 35.76 261000 12,60 v v/ 4 = v S
1000122 1203 1500 38.100 2523 223 36.20 4.80 4.80 1111 1402 53 45.44 375000 1670 v/ v/ v/ = v

1000291 = 1403 1750 = 44450 2523 | 2540 4.3 5.61 561 | 1271 1507 52 4887 | 510000 2310 / 0/ / -/

1000192 160-3 2,000 50.800 3155 2858 48.26 6.35 6.35 1429 180.2 6.5 58.55 669000 31.00 v 4 v/ = v

¢ tanhcuch Tulejkowy * Mozliwa wersja z prostymi blaszkami

Produkty Renold Chain sa zgodne pod wzgledem wymiaréw z norma 1SO w duzym zakresie przekraczaja jej minimalne wymogi odnosnie wytrzymatosci na rozciaganie. Firma Renold nie zaktada jednak, Ze obciazenie,
przy ktorym nastepuje zerwanie faficucha jest zasadniczym wskaznikiem jego wytrzymatosci, poniewaz pomijane sa takie zasadnicze czynniki jak odporno$¢ na zuzycie czy zmeczenie materiatowe. Pod tym wzgledem
produkty Renold sa opracowywane z mysla o osiagnieciu najlepszych mozliwych wynikéw, co znajduje potwierdzenie w niezaleznych testach. W naszym katalogu, w ktorym podajemy obciazenia niszczace dla ISO,
nalezy pamietac, ze taficuchy A&S s3 zgodne z minimalnymi wymogami ISO. Niezalezne testy wykazuja, ze minimalne (wiele firm podaje Srednie) obcigZenia niszczace znacznie przekraczaja minimalne wymogi ISO. W
przypadku niektorych typw tancuchéw nie obowiazuja normy 1S0. W takich przypadkach obciaZenia niszczace sa podawane jako gwarantowane minimalne wartosci.
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Nowe fancuchy A&S wykorzystuja lite * Lita (nie zawijana), wyttaczana
(niezawijane), ttoczone na zimno tulejki na zimno tulejka

oraz rolki, w niczym nie przypominajace
stabych, fatwognacych sie tulejek innych
producentéw. Dzieki temu w obszarze
element6w tocznych nie ma punktowych
miejsc obciazenia, ktére znacznie « Utwardzane i Srutowane phytki
zwiekszatyby zuzycie tancucha i skracaty
okres jego eksploatacji.

« Lita (nie zawijana), wyttaczana
na zimno rolka

e Plytki taliowane o wysokim profilu

o Kompleksowy asortyment w

standardzie europejskim (BS) i ANSI
Ptytki boczne réwniez zostaty
unowocze$nione: maja one najszersze
przewezenie, dzieki czemu lepiej znosza
obciazenie i zwiekszaja odporno$¢
fancuchéw na zuzycie. Zwigksza to
odpornos¢ na obciazenia dynamiczne.
Na wzrost trwato$ci ma takze wptyw
obrébka termiczna.

 Duzy wybér Srodkéw smarnych,
przystosowany do wymogow klienta



For more information
or to contact your
local sales team go to

www.renold.com

Chociaz informacje zawarte w tej broszurce sa
zebrane z najwieksza starannoscia to nie
ponosimy odpowiedzialno$ci za btedy w druku.

Wszystkie informacje zawarte w tej broszurce
moga ulec zmianie po dacie publikacji.
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